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Vertrauen ist der Partner des Erfolgs




Als Spezialist fur Stahlverarbeitung und Lieferant fur den
Anlagen-, Maschinen-, Werkzeug- und Vorrichtungsbau
bieten wir unseren Kunden von Fein- und Grobblechzu-
schnitten Uber Halbfabrikate und Maschinenkomponenten
bis zur Projektabwicklung inklusive Montage im In- und
Ausland ein komplettes Leistungsspektrum.

Wir streben eine partnerschaftliche, langfristige Zusammen-
arbeit mit unseren Kunden an.

Dabei ist unser Ziel unsere Kunden optimal im Hinblick auf
Zuverldssigkeit und Qualitat zu bedienen.



Individuell sein heilst Grenzen Uberwinden

Sudstahl bietet Ihnen als Profi im Zuschnitt von Blechteilen
viele intelligente Losungen in hochster Qualitdt.

Individualitat, Flexibilitat und Zuverlassigkeit sind uns dabei
sehr wichtig. Wir erstellen Laser-, Plasma- oder Autogen-
zuschnitte in jeder Art und Form als Einzel- oder Serienteil.









Hochste Qualitat mit Sinn und Verstand

0b Zuschnitt oder Baugruppe, verlassen Sie sich auf unsere
Starken: Beste Produktqualitat, breites Leistungsspektrum,
qualifiziertes Fachpersonal und Termintreue.

Wir Gberlassen die Arbeit nicht nur leistungsfahigen
Maschinen, sondern sind immer auch mit Verstand dabei.
Die erforderliche Qualitat im Umgang mit Stahl wird durch
unsere Zertifizierung nach DIN EN I1SO 9001 garantiert.



Erfahrung schafft Vertrauen

Als Spezialist fUr die Stahlverarbeitung schopfen wir aus
langjahriger Erfahrung.

Die Arbeitsschritte fur ein perfektes Produkt reichen von
der Programmierung von Schnittgeometrien nach Ihren
Angaben, bis hin zur Fertigung auf modernen, gesteuerten
Schneidanlagen.

Auch im Bereich Anarbeitung bieten wir Ihnen ein breites
Spektrum, denn die Schweiffasenvorbereitung, spannungs-
armes Gluhen und das Richten von Grobblechen gehoren
ebenso zu unseren Aufgaben wie Kanten, Strahlen,
Schweien, Bohren, Frasen und Beschichten.




AERERY







Prazision und Flexibilitdt mit modernster Technologie

Entsprechend unseres breiten Leistungsspektrums verfiigen Fur kleine Bauteile kommt unter anderem unser modernes
wir in unserer Zerspanung fur jedes Bauteil ber die geeig- Bearbeitungszentrum von Kekeisen fur garantiert hochste
nete Maschine. Werkstiicke bis zu 12 m Lange und 4 m Zerspanleistungen zum Einsatz.

Hohe bearbeiten wir problemlos, rationell und prazise

zum Beispiel mit unseren grofen Fahrstandermaschinen

SHW UFZ 6 und Anayak.



Erst in der Kombination ergeben die Dinge einen Sinn

Der Maschinenbau ist ein weiterer Fachbereich, dem sich Von der Konstruktion bis zum fertigen Produkt, vom Zuschnitt
Sudstahl kompetent und erfahren stellt. Dabei unterstitzen bis zur fertig beschichteten Maschinenkomponente begleiten
wir Sie gerne bereits bei der Konstruktion - wobei Sie sich wir Sie und wachsen gemeinsam. Sudstahl ist Ihr zuverlassiger
auf das Know-how unserer erfahrenen Mitarbeiter jederzeit Partner in Sachen Maschinenbau und Projektabwicklung.
verlassen kénnen. Wir ibernehmen die Vor- und Endmontagen Ihrer Maschinen-

komponenten bei uns im Werk oder auch vor Ort im In- und
Ausland.






Zur richtigen Zeit am richtigen Ort

Termintreue und Zuverldssigkeit auf hohem Niveau ist
unser Anspruch.

Eine Warenausgangskontrolle im Rahmen des Qualitdts-
managements, moderne Transportmittel und Flexibilitat in
der Auslieferung sind der Garant dafir, dass Ihre Werkstticke
und Baugruppen fehlerfrei und rechtzeitig ankommen.









Kompetenz garantiert Qualitat und Sicherheit

DIN EN 1090

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften ber die Bewertung
und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben im Anhang ZA
der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2022 entsprechend System
2+ angewendet werden und dass die werkseigene Produktionskontrolle
alle hierin vorgeschriebenen Anforderungen fur tragendende Bauteile und
Bausatze fur Stahltragwerke bis EXC3 nach EN 1090-2 erfullt.

Ubereinstimmungsnachweisverfahren UHP

nach Bauregelliste A Teil 1 Ausgabe 2015/2

Stdstahl GmbH & Co. KG ist berechtigt das Ubereinstimmungszeichen U
auf den Bauprodukten Lfd. Nr. 15.22 Auffangwannen und -vorrichtungen
aus Stahl mit Rauminhalt bis 1000 Liter aus den Werkstoffen 1.4301 nach
DIN EN 10088-2 und 5235 nach DIN EN 10025-2 anzubringen.

DIN EN ISO 3834-2

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass Sudstahl den Nachweis erbracht hat, die
schweiltechnischen Qualitatsanforderungen nach DIN EN 3834-2:2006

fur den allgemeinen Stahl- und Maschinenbau, Stahlhochbau und Schienen-
fahrzeuge zu erfllen.

DIN EN 15085-2

Seit Juni 2010 erfullt Sudstahl die Voraussetzungen zum Schweilien von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen fur den Geltungsbereich der Zertifizie-
rungsstufe CL1 nach DIN EN 15085-2.

MT Magnetpulverprifung fUr Industriesektor MS
Diese umfasst die Produktsektoren Formgquss, Schmiedeteile, Rohre, Schweil-
nahte und Umformprodukte.

PT Farbeindringprifung
7ur Detektion von OberflachenunregelmaRigkeiten, wie Risse und Poren an
Schweilsnahten und Baugruppen.

Umstempelung

Das Zertifikat bescheinigt Stdstahl, dass durch geeignete Malsnahmen ein
sachgemalies Trennen, Bearbeiten, Prifen und Umstempeln von Erzeugnissen
mit Bescheinigung tber Werkstoffprafungen erfolgt.

1S0 9001
Qualitatssicherung auf hohem Niveau ist unser Anspruch. Bereits 1999 haben
wir das Qualitatsmanagement-System fur den Geltungsbereich
- Projektabwicklung im Maschinen- und Stahlbau, CNC-Frasarbeiten
- Zuschnitte in Autogen, Plasma und Laser nach dem Standard
DIN EN 1SO 9001 eingefthrt.




Laser

Vier moderne NC-gesteuerte Brennschneidanlagen mit 4 bzw. 6 Plasmazuschnitte auf einer Feinstrahlplasmaanlage Laserschneidanlagen 4 KW und 5 KW mit Palettenwechsler

sensorgesteuerten Brennern, 2 X HiFocus 440i, 2 x 440 A, mit 2 Rotatoreinheiten, und umweltfreundlicher Absauganlage.

mit umweltfreundlicher Absauganlage. mit umweltfreundlicher Absauganlage.

TischgroRe: 52x20m Tischgrofe: 52%25m Tischgrolse: bis 2 x 4 m

Stickgewicht: Max. 12,5 t Stickgewicht: Max. 8 t Schneidebereich Baustahl: Max. Starke 25 mm

Schneidebereich Baustahl: Max. Starke 300 mm Schneidebereich Baustahl: Starke 5 mm bis 40 mm Schneidebereich Edelstahl: Max. Starke 20 mm
Schneidebereich Alu: Max. Starke 12 mm

Schragschnitte als SchweiRnahtvorbereitung an Innen- und
Aulenkonturen

Mit modernen CAD-Systemen erstellen wir Schnittgeometrien nach Ihren Vorgaben.
Ausfuhrung der Zuschnitte nach DIN EN 1SO 9013, Ebenheit nach DIN EN 10029, Oberflache nach DIN EN 10163

Anarbeitung

- Spannungsarmes Gliihen

- Walzrichten von Grobblechen, Starke max. 40 mm, Breite max. 2000 mm
- Strahlen, Durchlaf® max. 2500 x 500 mm), Qualitat SA 2.5

- Kanten, Presskraft 3200 KN, Abkantlange 4080 mm

- Zusammenbauen und Schweiflen von Baugruppen

- Mechanische Bearbeitung

- Korrosionsschutz nach Anforderung



SchweilSbaugruppen /erspanung Oberflachen
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